
TASL 電鍍銀操作流程(4C4B) 

 

前置：5～10min 

底  塗 

 

塗料：STNW 黑底漆 

溶劑：PLCAB#5 

黏度：18±2secs(Ford cup#4) 

膜厚：乾膜 25 ± 5μm 

中  塗 

塗料：TASL 電鍍銀 

黏度：混合直接噴塗 

膜厚：乾膜 3～5μm 

可作業時間：混合後 5hrs 

 

前置：5～10min 

烘  烤 

 

150℃×20 min 

(電鍍銀烘烤完成，勿碰觸被塗物塗膜) 

冷 卻 

上  塗 

 

塗料：ACPB(或 PLCAF)透明漆 

溶劑：PLCAB#205S 

黏度：17±2secs(Ford cup#4) 

膜厚：乾膜 25 ± 5μm 

前置：5～10min 

烘  烤 

 

160℃×20 min 

 

冷 卻 

成  品 

中北塗料企業股份有限公司 

前處理 

 

去汙→脫脂→鉻酸鹽皮膜處理→水洗 

→烘乾 

 

烘  烤 

 

150℃×20 min 

冷 卻 

介質漆 

烘  烤 

 

150℃×20 min 

(介質漆烘烤完成，勿碰觸被塗物塗膜) 

塗料：ACX 介質漆 

溶劑：PLCAB#205S 

黏度：18±2secs(Ford cup#4) 

膜厚：乾膜 25 ± 5μm 

前置：5～10min 

冷 卻 ※備註：以上作業流程及條件僅供參考， 

       實際依現場操作條件為確認。 


